Wiertta, gwintowniki, narzynki

Gwintowniki

PRZEWODNIK DOBORU GWINTOWNIKOW

* Do gwintéw szlifowanych i zataczanych
* Gwint metryczny ISO prawy. ‘ L
* Jakos$¢ obrobki 6H.

* Zestaw 2 gwintownikow (T2) do metali migkkich:

1 gwintownik zgrubny, 1 gwintownik do ‘
wykanczania. { J ;ﬂmﬂm@»}“ D @
* Zestaw 3 gwintownikow (T3) do metali twardych: - A

1 gwintownik zgrubny, 1 posredni i 1 do D >‘—‘< T b E
Wykar']czania. \\ \\\\\\\l}\\\ WA (DN E hid
% /\U WA —— 6P | &
* Twardo$¢ maks. 70 daN/mm? W 25p | o
- dla gwintownikéw 227 i 80 daN/mm? /- 80° X\ Posredni DN - 1,2P =
- dla gwintownikéw 227.S. Do wykariczania 18° =2P 18°

=] 227 - Gwintowniki standardowe

NF IS0 529, NFEN 22857, ISO 529, IS0 2857

o Stal HSS.

® 227.T3: Zestaw 3 gwintownikdw (zgrubny, posredni i
wykanczajacy).

® 227.T2: Zestaw 2 gwintownikdw (zgrubny i wykanczajacy).

= [rﬁ?n] L [mm] [nl;:n] Zawartos¢  ATA [g]

227.3X50T3 250 48 050 3 2

227.4X7073 315 5 070 W3 2%

227.5X80T3 400 58 080 3 40

227.6X10073 500 66 100 3 50

227.7X100T3 560 66 100 3 60

Jpr—— 227.8X125T3 630 72 125 W3 8
. e 227.9X125T3 710 72 125 3 100
227.10X15073 800 80 150 3 140

227.12X175T3 710 8 175 150

227.14X200T3
227.16X200T3
227.18X250T3

900 95 2,00 X3 240
10,00 102 2,00 X3 305
120 112 250 X3 460
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227.20X250T3 1120 112 250 X3 490
227.3X50T2 250 48 050 X2 10
227.4X70T2 315 53 0,70 X2 10
227.5X80T2 400 58 080 X2 15
227.6X100T2 500 66 1,00 X2 25
227.7X100T2 560 66 1,00 X2 45
227.8X125T2 630 72 1,25 X2 60
227.10X150T2 10 8,00 80 1,50 X2 70
227.12X175T2 12 7,0 89 1,75 X2 80
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